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Dig EOsitlf pour le tra n sfert de feui lies de verre d'un 
premier poste, ou ell e s sont en une position sensible - 
ment verticale. .iusgn'a un seco nd noste. ou elles sont 
en une position sensiblement h orizontale. 

L' invention cone erne un dispositif pour le trans- 
fert de feuilles de verre d'un premier poste, ou elles 
sont en une position sensiblement verticale, jusqu'a un 
second poste, ou elles sont en une position sensiblement 
horizontale. Plus preciseraent , 1' invention cone erne un 
dispositif pour le transbordement de feuilles de verre 
de tres grand es dimensions, communement appelees pla- 
teaux ou plaques de verre, depuis un chariot de manuten- 
tion, sur lequel elles sont empllees centre un pupitre 
en une position tres faiblement inclinee par rapport 
a la verticale, jusqu'a un convoyeur horizontal d'eva- 
cuation, sur lequel elles sont successivement deposees. 

De telles operations sont frequentes dans les 
verreries, ou de grands plateaux de verre venant d 1 Stre fa- 
briqueasont transported sur des chariots equipes d'un 
pupitre jusqu'a un convoyeur horizontal, qui les achemi- 
ne vers des postes de travail, par exemple des postes 
de decoupe. 

Les plateaux de verre peuvent avoir des dimensions 
considerables, puisque leur longueur est generalement 
comprise entre ^,500 et 6,500 m et leur largeur entre 
3,150 et 3,360 m, tandis que leur epaisseur est de 
l'ordre de 2 a 12 mm. Ces plaques sont en contact mutuel 
et s'appulent contre le pupitre du chariot en formant 
des piles dont 1' epaisseur peut atteindre 350 am, si 
bien que le poids d'un chariot charge pent depasser 
30 tonnes* 

De telles plaques de verre de grand volume doivent 
done Itre saisies et deplacees avec precaution, d'autant 
que, pour en manipuler une seule, sans entraxner avec 
elle la plaque contre laquelle elle s'appuie, il est 
necessaire, avec les dispositif a existanis, d'imprimer 
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des secousses ou des oscillations a la plaque que l'on 
saisit, afin de favoriser l'entree d'air entre feuilles 
contigues . 

Lres moyens de prehension utilises dans ce but 

5 ne possedent maiheureusenient pas la souplesse necessaire, 
car ils comprennent le plus sou vent un chassis a ven- 
touses, support e par un portique rigide, fixe en posi- 
tion, vis-a-vis duquel il est difficile d 1 aligner 
parfaitement le chariot et sa charge. Pour y parvenir, 

10 est done usuel de prevoir dans les verreries une 

sorte de plaque tournante, sur laquelle est amene le 
chariot, qui est ensuite deplace a 1 1 aide de cette pla- 
que, pour etre positxonne de facon tres precise par 
rapport au chassis a ventouses. 

15 De telles plaques tournantes presentent toutefois 

1 1 inconvenient d f etre couteuses et de compliquer les 
operations de d£chargement • 

L 1 invention vise a rentier a ces inconvenient s 
en proposant un dispositif de d£chargement dans lequel 

20 les moyens de prehension des f euilles de verre peuvent 
s'orienter par all element a. celles-ci, ce qui supprime 
la necessity de positionner parfaitement le chariot, 
lesdits moyens de prehension etant, en outre, mobiles 
dans toutes les directions, ce qui permet de deplacer 

25 une plaque de verre vers le haut dans son propre plan, 
pour la d£coller ainsi sans secousses de la plaque 
contre laquelle elle s'appuie, puis de 1 1 ^carter pro- 
gress ivement de celle-ci • 

A cet effet, l f invention a pour objet un dispositif 

30 pour le transfert de feuilles de verre d 1 un premier 
poste, ou elles sont dans une position sensiblement 
verticale, jusqu'a. un second poste, ou elles sont dans 
une position sensiblement horizontale, ce dispositif 
comprenant au mo ins un portique support ant une structure 
35 de poutre disposee sensiblement a 1 horizontale au— 

dessus des feuilles de verre en position sensiblement 
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verticals, ladite structure de poutre supportant elle- 
meme un chassis a ventouses connects a un circuit en 
depression, en vue de saisir successivement lesdites 
feuilles de verre et de les deposer sur un chassis 
basculant d'un type connu en soi, qui les amene par 
pivotement en position horizontale, ce dispositif etant 
caracterise en ce que ladite structure de poutre est 
montee coulissante dans un plan horizontal, par rapport 
audit portique, sous la sollicitation de moyens moteurs. 

Dans une forme de realisation de 1» invention, un 
portique sera dipose lateralement a cheque extremite 
de ladite structure de poutre et supportera en porte- 
a-faux un cbemin de roulement avec lequel cooperera 
au moins un galet prevu a 1' extremite correspondante 
de ladite poutre. II suffira ainsi de prevoir sur ladite 
structure de poutre un motoreducteur electrique equipe 
d'un frein, pour entralner lesdits galets et pour regler 
ainsi grossierement la position de ladite poutre et du 
chassis a ventouses par rapport aux plaques de verre a 
transferer. En outre, lorsque le chassis a ventouses. 
aura saisi l'une de ces plaques, il sera possible de le 
deplacer avec sa charge en direction du chassis bascu- 
lant,en faisant circuler la poutre porteuse sur les 
chemins de roulement des portiques. On notera que, dans 
la mesure ou ces chemins de roulement sont disposes 
en porte-a-faux par rapport aux portiques, il est facile 
d'introduire au-dessous de la poutre porteuse un chariot 
a. pupitre* 

Pour ajuster en hauteur la position de la structure 
de poutre et pour pouvoir la deplacer verticalement une 
fois que les ventouses ont ete amenees au contact de la 
plaque de verre a decharger, en vue de decoller cette 
plaque de verre de celle contre laquelle elle s'appuie 
sans avoir k lui imprimer de secousses, un verin sera 
avantageusement prevu a chaque extremite de la poutre 
entre cette extremite et le ou les galets associes. 

Le chassis a ventouses compreridra de preference 
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une tige horizontale roontee pivotante dans des paliers 
supportes par ladite poutre, ladite tige etant elle- 
m£me munie de "bras rigides qui lui sont perpendiculaires 
et sont munis chacun d * au raoins une vent on se souple et, 
de preference , d f une paire de ventouses souples ,disposee s 
symetriquement par rapport a l'extrernite dudit bras • 

La tige horizontale dn chassis a ventouses etant 
montee pivotante par rapport a ladite poutre, il sera 
ainsi possible de decaler les ventouses du plan vertical 
de la tige pour les amener au contact de la plaque de 
verre a deplacer. Pour qu'elles soient dans un plan 
parfaitement parallele a celui des plaques de verre, 
sans qu'il soit necessaire de deplacer le chariot qui 
supporte celles-d, les paliers dans lesquels est montee 
pivotante la tige du ch&ssis a ventouses seront de 
preference reglables en position par rapport a ladite 
structure de poutre. A cet effet, ils pourront par exem- 
ple etre portes individuellement par une glissiere 
c omraan.de e par verin. 

Un palpeur sera avantageusement prevu a 1* ex t remit 
d*au moins un bras du chassis a ventouses, af in de detec 
ter le contact entre la ou les ventouses associees et 
la plaque de verre a deplacer, pour commander l'arrlt du 
deplacement de la poutre porteuse et3amise sous vide de 
ces ventouses, en vue de saisir ladite plaque de verre. 

Afin d f accelerer les operations de transfert des 
plateaux de verre, il. sera avantageux de prevoir un 
systeme d»escamotage du chassis a ventouses apres depos 
d«un plateau sur le chassis basculant. Dans ce but, 
au chassis a ventouses sera, par exemple, accroche un 
cllble enroule sur un tambour equipe d'un moyen moteur, 
porte par la structure de poutre, en vue de permettre 
I'escamotage dudit chassis a ventouses par simple pivo- 
tement de sa tige horizontale dans ses paliers, sous 
la sollicitation du c&ble , jusqu'a ce _que les bras 
munis de ventouses soient sensiblement a 1 1 horizontale , 
Le chassis basculant pourra etre d»un type connu 
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en soi et comprendre des bras paralleles disposes dans 
un meme plan et solidaires en rotation par une de leurs 
extremites d'un meme axe de pivotement perpendiculaire, 
1 fun an moins de ces bras etant muni de ventouses des- 
tinees a maintenir le plateau de verre en cours de pivo- 
tement en contact avec le chassis. 

Les des sins annexes represent ent schematiquement 
une forme de mise en oeuvre de l 1 invention. Sur ces 
dessins : 

La figure 1 est une vue en elevation lateraie de 
1» ensemble du dispositif de manutention, y compris le 
chariot a pupitre supportant les feuilles de verre en 
position sensiblement verticale, les portiques et la 
structure de poutre portant le chassis a. ventouses, le 
chassis basculant et le convoyeur horizontal d' evacua- 
tion ; 

La figure 2 est une vue de face des portiques, de 
la poutre porteuse et du chassis a ventouses ; 

La figure 3 est une vue partielle en perspective, 
a plus graxide echelle, de la poutre porteuse et du 
chassis a ventouses ; 

La figure k illustre le systeme d»escamotage du 
chassis a. ventouses. 

Comme on le voit sur la figure 1, le probleme que 
se propose de resoudre l 1 invention est celui du trans- 
fer t de plateaux de verre 1 de tres grandes dimensions, 
depuis un chariot de manutention 2, sur lequel ils sont 
empiles dans une position tres faiblement inclinee sur 
la verticale (6° par rapport a la vert ic ale) , en appui 
sur un pupitre 3, jusqu'a un convoyeur d« evacuation 4, 
qui est sensiblement horizontal. A cet effet, les pla- 
teaux de verre 1 sont saisis successivement par un 
dispositif de manutention designe par la reference gene- 
rale 5, comprenant un chassis a ventouses 6, supporte 
par une structure de poutre porteuse horizontale 7, elle- 
meme portee a ses extremites par des portiques lateraux 
8. Chaque plateau 1 est ensuite depose sur un chassis 
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basculant 9, lui-ra^me incline d 1 environ 6° sur la verticale, 
qui, par pivotement autour d ! un axe horizontal 10 f dispoa^ 
a 1 'extremity du convoyeur k 9 amene le plateau qu'il suppor- 
te dans le plan horizontal du convoyeur, au contact de 
celui-ci. 

C'est plus prScisement au dispositif de manutention 
5 que se rapport e la presente invent i on « 

Conform <Sment a l f invention, dans des chemins de 
roulement 11, supported lateral erne nt en porte-a-faux 
par les portiques 8, peuvent rouler des galets 12 soli- 
daires des extremites de la structure de poutre porteuse 
7 et entraines en rotation par un moteur 61ectrique 
(non represents). Une fois le chariot 2 introduit sous la 
poutre porteuse 7 f il suffit ainsi d»actionner les galets 
12 pour deplacer la poutre 7 par rapport aux portiques 8 
et pour amener le chassis a ventouses & proximity imme- 
diate des plateaux de verre 1 • 

Ce chassis 6 est constituS d f une tige horizontale 13 
munie de bras 1**, qui, dans le cas du dessin, sont au 
nonbre de six. Las bras 14 sont disposes dans un meme plan 
et perpendicnlairefl a la tige 13. lis comportent a cha- 
cune de leus ex tr emits* une paire de ventouses souples 15» 
relives a un circuit de vide, non represents. l#a tifce 13 
est portee par la structure de poutre 7 est montee 
pivot ante par rapport a celle— ci dans des paliera 16« Ces 
paliers 16 sont ind Spend amment reliables en position par 
rapport a la poutre 7 et, dans ce but, ils sont months 
coulissants dans une direction horizontale p erp end icul aire 
a ladite poutre 7 cur la tige d'un verin 17 solidaire de 
la structure de poutre 7. Ux& fois le chassis 6 amene 
Bensibleiaent en position de prehension des plateaux 1 , 
par deplacement de 3a poutre 7 »» chemins de roule- 

ment 11, il mst ainsi possible, a l l aide des verins 17t 
d'ajuster la position des ventouses 15t les amenant dans 
un plan parf aitement parallele a la face exteme du 
plateau 1 a saisir, sans avoir a deplacer le chariot 2, 
qui, ainsi qu'il a Ste* indique" ci-dessus, est trea lour- 
dement charge et, par consequent, difficile a deplacer. 
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Pour pouvoir detecter 1' entree en contact des 
ventouses 15 avec la face e.teme du plateau 1, des 
palpeurs 19 sent prevus sur ohacun des bras laterau* 14 
dn chassis k ventouses, en vue de commander la mise sous 
vide des ventouses pour saisir le plateau. 

Afin de decoller celui-ci du plateau avec lequel 
U est en contact, sans avoir k lui imprimer des secous- 
ses , comme 11 est usuel dans la technique, 1'invention 
prevoit de faire coulisser vers le haut dans son propre 
plan le plateau que 1'on saisit, puis de 1'ecarter seule- 
me nt ensuitede la pile. Dans ce but, a chacune des ere- 
mites de la poutre 7, entre celle-ci et les e alets 12 
est interpose un verin pneumatique 20 permettant de 
soulever ou d'abaisser 1'extremite associee par rapport 
au portique 8 correspondent. TJne fois les ventouses ^ 
appliquees centre le plateau de verre 1, Cest done ce 
dernier qu'il est possible de soulever en le faisant 
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coulisser dans son plan, a 1'aide des verins 20 de la 
poutre 7 et du chassis. 6. Lorsque le plateau 1 a axnsi 
6t6 souleve d'une hauteur suffisante, tout en rest ant 
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ete souieve u "">= 

solidaire des ventouses 15, 11 de repousser d'une 

certaine distance le chassis k ventouses a 1'aide des 
verins 17 pour decoller sans risques ce plateau de la 

Pil6 *Pour amener ce plateau sur le chassis basculant 9, 
il suffit ensuite de deplacer vers celui-ci Lensemble 
de X. equipage mobile en faisant rouler les galets 12 sur 
le cherain de roulement 11. 

Le chassis basculant est S implement constitue de 
bras 22 disposes dans un meme plan, paralleles entre 
eu* et solidaires de 1'ase horizontal 10 de pivotement, 
dispose en bout du convoyeur h. Les bras 22 sent dispo- 
ses de facon telle (figure 2) qu'apres avoir depose 
sur em le plateau de verre qu'ils maintenaient , les 

1R ot les wras il» du chassis 6 dont elles sont 
35 ventouses 18 et les eras 

solidaires puissent s'escamoter en passant entre les 

bras 22. 
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Afin de faciliter cet escamotage du chassis a 
ventouses et d'accelerer les cadences operatoires, 
en permettant au chassis basculant 9 de se rabattre, 
aussit^t charge d!un plateau 1, en direction cTu con- 

5 voyeur 4, on pourra prevoir 3e systerae de relevage 

trks Simple schematise sur la figure Ce systeme com- 
prend un cable 23, dont une extreinite est accrochee a la 
partie mediane d T un bras 14, qui passe sur deux poulies 
de renvoi 2k 9 solidaires de la structure de poutre 7, et 

10 qui s 1 enroule sur un tambour 25, que peut entralner en 
rotation un moteur electrique 26 reposant sur la struc- 
ture de poutre 7. H suffit done, apres avoir re mis sous 
pression les ventouses l5 t apres qu'elles aient depose 
un plateau 1 sur le chassis basculant, d f actionner le 

15 raoteur 26 pour relever quasi-instantanement l 1 ensemble 
des bras 14. En faisaut rouler les galets 12 sur le 
chemin de roulement 11 avec les bras 14 en postion rele- 
vee, il est possible de ramener l l equipage mobile a. sa 
position de depart et de rabattre les bras 14 pour saisir 

20 un nouveau plateau, pendant que, s imul tanement , le chas- 
sis basculant 9 pivote pour deposer a 1 f horizontale le 
plateau qu'il supporte sur le convoy eur 4» 

L T invention apporte done aire verriers un moyen 
simple et d f un emploi aise pour le transfert a. grande 

25 cadence de plateaux de verre de dimensions importantes , 
sans risque de deterioration de ceux-ci, depuis. un cha- 
riot de manutention a. pupitre, sur lequel ils reposent 
en position sensiblement verticale 9 jusqu'a un convoy eur 
horizontal, qui les evacue vers un poste de travail ou 

30 de stockage. 
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RBVENDIC ATI ONS 
1.- Dispoaitif pour le transfert de feuilles de 
ve „ e (,) d'nn premier poste, oil elles sent dans une 
position sensiblement vertical* , jusqu'k un second poste, 
ou elle. sent dans une position sensiblement horizontals, 
ce dispositi* oo-prenant an moin. nn portique (8) suppor- 
ts un. structnre de pontre (7) di.posee sensiblement a 
1 .horizontals au-deasus des feuilles de verre en position 
sensiblement verticale, ladite structure de pontre (7) 
snpportant elle-meme nn chassis (6) a ventouses (.13) 
connects*, a nn circuit en depression, en vue de saisir 
succeasivement lesdites feuilles de verre et de les 
deposer snr nn chassis bascnlant (9) d'un type connn en 
»ol. qui les aaene par pivotement en position horizontals, 
oe dispo.itif etant caracterise en ce ,ue ladite structure 
de pontre (7) «»t montee conlis.ante dans un plan hori- 
zontal, par rapport audit portique (8), sous la sollioi- 
tat ion de ffloyens noteurs. 

2.- Dispositif selon la rsvendication 1, caracterise 
on ce qu«nu portique (8) est dispose lateralemeut k chaque 
•*tre«ite de la pontre (7), l«<*it portique comportant 
nn chemin de roulement (11), horizontal e* perpendiculaire 
4 ladite pou*re (7) , dans leqnel est engage au moins 
un galet (l2) solidaire de 1'eztremite oorrospondante de 
cette pontre, nn moyen motenr etant prevu pour entralner 
en rotation ledit galet. 

3._ Diopositif selon la r.vendicntion 2, caracterise 
en ce qu'un verin (20) agissant an direction vertical, 
est interpose entre chaque extremite de ladite pontre (7) 
et le galet (12) associe. 

k.- Diopositif selon l'nne des revendications 1 a 
3, caracterise en oe que le chassis a ventouses (6) 
oomprend nne tig. horizontals (13) montee pivotante dans 
des paliers (16) partes par ladite pontr. (?) et de. 
bra. (1%) disposes dan. nn memo plan, perpendiculairement 
k ladite pontre, et rigidenent solidaires de celle-ci, 
chaque bras 0M comprenant k 1'une do ses eztremites 
nne ventonse sonple (15) conneetee k nn circuit vide. 
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5 • - Dispositif selon la revendication k 9 caract^ria^ 
en ce que les paliers(l6) sont reglables en position par 
rapport a la poutre (7)« 

6.- Dispooitif selon la revendication 5, caracterise* 
5 en ce que ehaque palier (1.6) est porte* par la tige d 1 un 
v^rin (17) solidaire de la poutre (7). 

7»- Dispositif selon la revendication 6, oaract^risi 
en ce que la tige du verin (17) est horizontale et perpen- 
die ul aire a la poutre (7) • 
10 8.— Dispositif selon I'tme des revendi cat ions h a 7 f 

caraoterise en ce que, sur l'nn au mo ins des bras (14) 
du chassis a ventouses (6), au roisinage de la ventouse 
(l?) aasoci^e, est dispose un palpeur (19) apte a tee- 
ter le contact de ladite ventouse et de la feuille de 
1 5 verre ( 1 ) transferee • 

9i- Diopositif selon la revendication 8 y caract^risrf 
en ce que ledit chassis a ventonses (6) comports deux 
palpeurs (19) disposes respectivement sur chacun des 
bras (14) d 1 extremite du chassis • 
20 10,- DispositijT selon l'une des revendi cations 4 a 9 9 

caracterise* en ce que ledit chassis a ventonses est 
escanotable par pivotement de la tige horizontale (13) dans 
les paliers (l6)« 

11.— Disposltif selon la revendication 10 f caracterise" 
25 en ce qu , un cable (23) » enxoul^ sur un tambour (25), porti 
par la structure de poutre (7) et apte a §tre entralne 
en rotation par un moyen raoteur (26) 9 est accroche a 
1 'un des bras (14) du chassis 2t ventouses (6)» 
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